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EDITORIAL

Auf dem Weg zur Smart Factory

Nachrichten, Fachpresse, Messen und Kongresse
lassen keinen Zweifel daran, dass Industrie 4.0
auch weiterhin ein topaktuelles Thema ist. Doch
scheiden sich noch immer die Geister, wenn
es um wichtige Definitionen und den Praxisbe-
zug geht. Aus diesem Grund bleibt unser Fo-
kus der Transfer von Theorie in die Praxis und
die Konkretisierung des komplexen Themas
,ndustrie 4.0"

Bereits in der MPDV-NEWS 39 zur diesjdhrigen
Hannover Messe haben wir das Vier-Stufen-
Modell ,Smart Factory” vorgestellt. Dabei lag
der Schwerpunkt auf Handlungsempfehlungen
hin zur fransparenten Fabrik (Stufe 1). In dieser
Ausgabe erortern wir Stufe 2 — die reaktions-
fahige Fabrik.

Dass wir mit dem Vier-Stufen-Modell auf dem
richfigen Weg sind, bestdtigen auch anerkannte
Experten. Hierzu empfehle ich Ihnen die Lek-
tlre eines spannenden Gespréchs zwischen
Dr.-Ing. Olaf Sauer und mir. Bei diesem Exper-
tengesprdch hat sich schnell gezeigt, dass in
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vielen Unfernehmen noch eine Reihe von klassi-
schen Verbesserungspofenzialen schiummern,
die man heben kann, bevor man an die Einfuh-
rung von Industrie 4.0 denkt.

2016 war wieder ein Jahr fur unser Forum Effek-
tive Fabrik. Das neue und praxisorientierte For-
mat, die Keynofe von Wissenschaftsjournalist
Ranga Yogeshwar sowie die Vortrdge rund um
Industrie 4.0 kamen bei allen Teilnehmern sehr
gut an.

Die Transformation der Industrie 4.0-Idee von der
Theorie zur Praxis wird auch weiterhin unser
wichtigstes Aktivitdfsfeld bleiben. Damit begleiten
wir Sie als kompetenter und verldsslicher Partner
auf Ihrem individuellen Weg zur Industrie 4.0.
Ich winsche Ihnen viel SpaB beim Lesen der

neuen MPDV-NEWS. L
F &
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Prof. Dr.-Ing. Jurgen Kletti (links) und Dr.-Ing. Olaf Sauer (rechts) sprechen tber E

Industrie 4.0

=

Die 4 Stufen zur Smart Factory

Erst mal Hausaufgaben machen

Diskussionen rund um Industrie 4.0 gibt es viele, aber selten wird die Thematik wirklich auf
den Punkt gebracht. Seit jeher haben es sich die MES-Experten von MPDV auf die Fahne
geschrieben, aktuelle Trends wie Industrie 4.0 fur die Anwender greifbarer zu machen. Mit
einem Expertengesprdch im Juni 2016 kommt man dem Ziel nun einen groBen Schritt ndher.

Etwas mehr als drei Jahre nach dem ersten
Expertengesprdch frafen sich Dr.-Ing. Olaf Sauer,
Stellvertreter des Institutsleiters am Fraunho-
fer 10SB, und Prof. Dr.-Ing. Jurgen Klefti, ge-
schdftsfihrender Gesellschafter der MPDV, er-
neut. Nachdem es im ersten Gesprdch um eine
erste Einschdtzung der damals noch jungen
Industrie 4.0 ging, hielten die beiden Experfen
nun RUckschau und diskufierfen die Notwen-
digkeit von Manufacturing Execution Systemen
(MES) fir Industrie 4.0 unter heutigen Gesichts-
punkten. Danach wird klar, dass viele Unterneh-
men nach wie vor Hausaufgaben zu erledigen
haben, um Gberhaupt an Industrie 4.0 denken
Zu konnen.

MES auch weiterhin notwendig

Im Sinne einer Executive Summary lasst sich
das Expertengesprdch mit funf Zitaten zusam-
menfassen:

Kletti: ,Wir missen uns Uber den praktischen
Einsatz in der Fertigung und — viel wichtiger noch
— endlich Uber den Nufzen von Industrie 4.0 un-
terhalten.”

Sauer: ,Es ist ein Irrglaube, dass Big Data in er-
fassten Daten unbekannte Zusammenhdnge fin-
det — das brauchen wir auch nicht. Statfdessen
geht es wie immer um Zeit, QualitGt und Kosten.”
Kletti: ,Es reicht nicht aus, Dafen nur zu erfas-
sen. Diese mussen auch gedeutet und so dar-
gestellt werden, dass der Meister in seiner Ferti-
gung etwas davon hat.”

Sauer: ,Zundchst sollten Industrie-
betriebe ihre Hausaufgaben ma-
chen. Damit meine ich, dass die
Unternehmen Transparenz in Ihrer
Produktion schaffen — idealerweise
mit einem MES.”

Kletti: ,Zusammenfassend konnfe
man also festhalten, dass MES fir
Industrie 4.0 zwar notwendig, aber
nicht zwingend hinreichend ist.”

Das Gesprdch in voller Ldnge

finden Sie hier:
mpdv.info/expertnews
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Stufe 2 auf dem Weg zur Smart Factory
Die reaktionsfahige Fabrik

Mittlerweile wird immer deutlicher, dass der Erfolg der Vision ,Industrie 4.0” davon abhdngf,
wie flexibel und wandelbar Fertigungsbetriebe sind. Andererseits bringt Industrie 4.0 aber auch
Werkzeuge mit sich, die diese Flexibilitaf ermoglichen. Um zum Kunden hin die notwendige
Flexibilitdt zu bieten, muss die Fabrik intern enorm reakfionsfdhig sein. Aber was verbirgt sich
hinter dem Begriff Reakfionsfahigkeit und welche Voraussetzungen mussen dafir geschaffen

werden?

Zundchst sei festzuhalten, dass weder Indust-
rie 4.0 noch die Smart Factory tber Nacht re-
alisiert werden kann. Hierzu wird eine wohl-
durchdachte Roadmap bendtigf. Fir den syste-
matischen Weg zur Smart Factory propagieren
die MES-Experten von MPDV daher ein einfa-
ches Vier-Stufen-Modell, welches bereits an vie-
len Stellen auf groBe Zustimmung gestoBen ist.

Vier-Stufen-Modell ,Smart Factory” von MPDV

In vier Stufen zur Smart Factory

Die erste Stufe des Modells ist die transparente
Fabrik. Das heiBt, dass Unternehmen zeitnah
wissen mussen, was in ihrer Produktion ge-
rade passiert. Darauf setzt die reakfionsféhige
Fabrik auf. Ziel ist hierbei, moglichst schnell
und zielfihrend auf Abweichungen vom lIdeal-
zustand reagieren zu koénnen. Dann folgt die
selbstregelnde Fabrik, in der man auf Basis der
Reaktionsfdhigkeit eine Regelung der Produk-
tionsabldufe aufbauen kann. Und als vierte Stufe
die funktional vernetfzte Fabrik, die den Blick auf

angrenzende Prozesse und Systeme wie PLM,
Energie- und Gebdudemanagement ausweitet.
Fur die Realisierung der einzelnen Stufen die-
ses Modells haben sich moderne Manufacturing
Execution Systeme (MES) als geeignete und teil-
weise auch unverzichtbare Werkzeuge erwiesen.

Wie wichtig verldssliche Daten fir Fertigungs-
unfernehmen im Sinne von Stufe 1 sind, wurde
bereits in der NEWS 39 anschaulich dargelegt.

Reaktionsfihigkeit sicherstellen

Die wachsende Bedeutung der zweiten Stufe
Jreaktionsfahige Fabrik” grindet im Wesentli-
chen auf zwei Dingen: Erstens Iduft auch in der
Ferfigung selten alles nach Plan und zweitens
dndern Kunden oftmals nachtrdglich ihre Wun-
sche bezuglich der zu produzierenden Artikel.
Kurz gesagt: Die Fertigung muss auf unvorher-
sehbare Ereignisse reagieren. Je schneller und
flexibler das funktioniert, desto weniger Ver-
luste entstehen dabei. Klassische Beispiele flr
Stérungen in der Fertigung sind Werkzeugpro-
bleme, erkrankte Mitarbeiter oder falsch ange-
liefertes Material. Kunden haben dafur meist
wenig Verstdndnis und erhthen den Druck auf
die Produktion sogar noch zusdtzlich durch
kurzfristige Anderungswiinsche.

Ein MES hat gegentiber einem ERP-System oder
anderen IT-Tools den Vorteil, dass es die kom-
plette Produktion mit allen beteiligten Elementen
uberblickt. So kann es einerseits Storungen frih-
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zeitig erkennen und andererseits Ausweichmog-
lichkeiten aufzeigen. Ohne ein integriertes MES
zieht eine Stérung oder eine Anderungsanfrage
eines Kunden oftmals zahlreiche Telefonate,
E-Mails und Kurzfristig einberufene Bespre-
chungen nach sich. Um wettbewerbsfdhig zu
bleiben, brauchen Ferfigungsunternehmen ein
Werkzeug, das solche unndtigen Verschwen-
dungen auf ein Minimum reduziert. Gerade in
Zeiten, in denen die Welt immer dynamischer
wird, brauchen Fertigungsunternehmen daher
ein integriertes MES.

Planung und Steuerung

Aufbauend auf der Kenntnis Uber den
aktuellen Zustand der Ferfigung kon-
nen nun Aufirdge, die ein MES in der
Regel von einem ERP-System Uberge-
ben bekommt, eingeplant werden. Im
Gegensatfz zu einer groben Planung im
ERP-System gegen unbegrenzte Kapa-
zitdfen legt der Fertigungssteuerer im
MES exakt fest, auf welcher Maschine
und wann genau der Auftrag gefertigt
werden soll. Hierzu muss er wissen,
welche Aufirdge bereits eingeplant
sind bzw. aktuell laufen und welcher
Fertigungsfortschritt  bereits erreicht
wurde. Man spricht dabei auch von ei-
ner Planung gegen reale Kapazitéten.

Erweitert man die Planung zusdtzlich um Echt-
zeitdaten aus der Fertigung, so wird die Planung
zur Steuerung, die auf akiuelle Ereignisse reagie-
ren kann. Ein Werkzeugbruch oder eine andere
Maschinenstorung wird sofort erkannt und 16st
in der Feinplanung eine entsprechende Verschie-
bung nachfolgender Aufirdge aus. Der Planer
wird benachrichfigt und kann gezielt auf die
neue Situation reagieren. So hat er die Moglich-
keit, ggf. zeitkritische oder wichfige Auftrdge um-
zuplanen, zu splitten oder zusdtzliche Kapazitd-
ten zu schaffen — z. B. durch Sonderschichfen.

NEWS 40

Maschinen, Werkzeuge und andere
Ressourcen

Reichte es bisher meist aus, lediglich die Kapa-
Zitat einer Maschine flr einen Auftrag zu reser-
vieren, so verstdrkt sich die Notwendigkeit einer
Mehr-Ressourcenplanung. Komplexe Zusam-
menhd&nge von Maschinen, Werkzeugen, Vor-
richfungen und anderen Hilfsmifteln sorgen da-
far, dass die klassische Plantafel an der Wand
oder das selbst entwickelte Excel-Sheet Uberfor-
dert sind. Die grafische Feinplanung in einem
integrierten MES schafft Abhilfe, indem alle be-
notigten Ressourcen in einem System verwaltet

Mehr-Ressourcenplanung (links) im HYDRA-Leitstand und
Beriicksichtigung von Materialbesténden (rechts)

und deren Verflgbarkeit in einem mehrdimensi-
onalen Gantt-Diagramm dargestellt werden.

Zusdtzlich zum Fertigungsequipment sollten
im Idealfall auch Verbrauchsressourcen bei der
Planung berlcksichtigt werden. Neben dem
Material wie Rohmaterial, Halbzeuge oder End-
artikel gehdrt in vielen Branchen mittlerweile
auch die Energie zu einer wichtigen Planungs-
groBe.
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Qualifikationsbasierte Personaleinsatzplanung
Aber auch die Werker, Maschinenbediener und
andere Mitarbeiter im Shopfloor mussen effizi-
ent und gemdB ihrer Qualifikation eingesetzt
werden. Auch hierflr dominiert heutzutage noch
eine einfache Planung der Schichtstdrke, sei es
mit einer Stecktafel an der Wand oder mit der
Excel-Tabelle. Im Sinne eines modernen Perso-
nalmanagements kann ein MES auch hier wirk-
sam dabei unterstutzen, Abldufe durch Elimi-
nierung der Medienbrlche zu digitalisieren und
gleichzeitig zu vereinfachen.

In der einfachsten Variante ist der Personalbe-
darf direkt an einem im MES verwalteten Arbeits-
platz hinterlegt. Somit erfolgt die Zuweisung von
Mitarbeitern zu einzelnen Maschinen und Ar-
beitsplétzen in einem Gantt-Chart. Die Resultate
werden automatisch an alle Mitarbeiter verteilt.
Diese kdnnen dann entweder am Shopfloor Ter-
minal oder auf ihrem Smartphone sehen, fir
welche Arbeitspldtze sie in den kommenden Ta-
gen und Wochen eingeteilt sind.

Weiter gedacht:

Variantenreiche Sequenzfertigung

An der Grenze von der zweiten zur dritten Stu-
fe, ,die selbstregelnde Fabrik”, ist eine spezielle
Art der Produktfion angesiedelt, die in Zukunft an
Bedeutung zunehmen wird: die variantenreiche
Sequenzfertigung. Dahinfer verbirgt sich eine
Ferfigungsmethode, bei der unterschiedliche
Varianten eines Produkts auf ein und derselben
Produktionslinie hergestellt werden. Oft wird
dabei auch das Prinzip des ,One Piece Flow”
umgesetzt.

Bisher ist die Sequenzfertigung vorwiegend bei
Automobilzulieferern anzutreffen. Durch Kon-
zepte wie ,Mass Customizatfion” werden aber
auch andere Branchen diese Methoden in der
Zukunft anwenden mussen. Die besondere Her-
ausforderung der Sequenzfertigung besteht da-
rin, die Reihenfolge einerseits so gut wie mog-
lich zu planen sowie andererseits den Ablauf
mit kurzen Zeitintervallen zu steuern und dabei
auf unterschiedlichste Ereignisse sofort zu re-
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Arbeitsplatzbelegung in der Personaleinsatzplanung und mobiler Personaleinsatzplan auf dem Smartphone mit HYDRA
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agieren. Werden zum Beispiel Qualitdtsmdngel
entdeckt, sorgt eine automatische Prozessver-
riegelung dafdr, dass ein schadhaftes Teil nicht
weiter verarbeitet und zur Nacharbeit ausge-
schleust wird. Es geht bei der Sequenzfertigung
also sowohl um Reaktionsfdhigkeit als auch um
Selbstregelung und Dezentralisierung.

Bisher wurden solche Anforderungen mit soge-
nannten JIT/JIS-Systemen (Just-in-Time/Just-
in-Sequence) abgebildet, die in der Regel in
Form von Kopfsteuerungen auf SPS-Basis be-
trieben wurden. Das hafte den Nachteil, dass
Anderungen aufwendig programmiert werden
mussten. Bei Uber ldngere Zeit feststehenden
Produkt-Konfiguratoren war dies unproblema-
tisch. Mit immer kirzeren Produkt-Lebenszyklen
wird sich das allerdings dndern. Kinftig wird
sowohl die Geschwindigkeit der heutigen JIT/
JIS-Systeme bendtigh als auch die Flexibilitdt
eines modernen MES-Systems. Daher ist die
Integration von JIT/JIS-Funktionen in ein MES
unabdingbar.

Handlungsempfehlung
Unabhdngig davon, ob die variantenreiche Se-
quenzfertigung in konkreten Anwendungsfall

NEWS 40

bereits relevant ist, empfehlen die MES-Experten
von MPDV nach wie vor, die einzelnen Schritte
auf dem Weg zur Smart Factory nacheinander
zu durchlaufen und dabei falls notig, individuell
einzelne Themen aus hoheren Stufen vorzuzie-
hen. Wichtig bleibt allerdings, im Rahmen der
Digitalisierung die Prozesse zu analysieren und
nach Mdglichkeit zu verschlanken. Denn allein
durch die Einfihrung eines MES wird die Pro-
duktion noch nicht effizienter. Vielmehr unter-
stitzt ein MES dabei, verborgene Potenziale auf-
zudecken und zu heben. Letztendlich brauchen
Ferfigungsunternehmen genau dieses Mehr an
Effizienz, um den neuen Herausforderungen von
Industrie 4.0 erfolgreich zu begegnen. Auf der
anderen Seite profitieren die Unternehmen aber
auch von den Technologien und Methoden der
Industrie 4.0.

Mehr dazu erfahren Sie auch im neuen White-
paper von MPDV.

Neues Whitepaper

Erfahren Sie im Whitepaper ,Die reaktions-
fahige Fabrik”, wie Sie Ihre eigene Produktion
schrittweise fit fur Industrie 4.0 machen und
warum Sie dafur ein Manufacturing Execution
System (MES) brauchen.

Industrie 4.0 konkret
Die reaktionsfahige Fabrik

Anfordern unfer: mpdv.info/wpnews
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Mehr Informationen fur den Werker bzw. Prufer

CAQ in HYDRA erweitert

In Zusammenarbeit mit dem Arbeitskreises Qualitdt der HYDRA Users Group (HUG) hat MPDV
den Prufprozess im HYDRA Shopfloor Client (AIP) optimiert. Zusdtzlich angezeigte Informati-
onen unterstitzen den Werker beim Prifen und bei der Dateneingabe.

Als Hauptanforderungen ermittelte der Arbeits-
kreise die flexible Gestaltung des Layouts bei
der Prifdatenerfassung. Parallel zum eigent-
lichen Erfassungsdialog sollten unterschiedli-
cher Qualitdtsdaten (Objekte) angezeigt wer-
den. Hierfur bietet der HYDRA Shopfloor Client
(AIP 8.2) nun eine flexible Einteilung der Bedie-
neroberfldche in beliebig viele Spalten und Zei-
len. Diesem Raster werden dann die einzelnen
Objekte zugeordnet.

Folgende Objekte kénnen ergdénzend zur Prif-

liste und dem eigentlichen Erfassungsdialog

wahlweise angezeigt werden:

e Dokumentenliste mit direkter Anzeige des
markierten Dokuments

e Dokumentenliste mit manuell ausgeldster
externer Dokumentenanzeige

e Stafische Anzeige eines konfigurierten Doku-
ments (z. B. Zeichnung)

e Regelkarten (z. B. Xq, s, Median) mit umfang-
reichen Darstellungskonfigurationen

e Histogramm

e Fehlerlisten, mit optionaler Einschrdnkung auf
unterschiedliche Fehlertypen

e MaBnahmenliste

Dabei entscheidet der HYDRA-Anwender, wie
das fertige Layout aussehen soll. Die Anzeige
von Qualitdfsdaten kann jederzeit optimal an
den jeweiligen Erfassungsprozess ausgerichtet
werden. Selbstverstdndlich kénnen die Konfi-
gurationen ferminal- oder terminalgruppenspe-
zifisch erfolgen. Insbesondere die Darstellung
von Dokumenten (z. B. Zeichnung) direkt neben
dem Erfassungsdialog bringt mehr Ubersicht bei

weniger Aufwand. Bisher musste ein verknUpf-
tes Dokument Gber mehrere Klicks aufgerufen
werden und verdeckfe dann auch noch den Er-
fassungsdialog.
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Erweiterte Prufdatenerfassung mit Dokumentenanzeige

Im abgebildeten Beispiel sind neben der Priflis-

te und dem Erfassungsdialog folgende Objekte

zu sehen:

e Dokumentenliste des Merkmals bzw. Pruf-
plans (oben)

e Direkte Anzeige des in der Dokumentenliste
markierten Eintrags (mittig)

* Anzeige eines fest konfigurierten Dokuments
(unten)

Auf der Prlfpunktebene wiederum konnfe eine
Ubersicht aller Fehlerarten, Fehlerursachen, Feh-
lerorfe und MaBnahmen angezeigt werden, die
in der aktuellen Prifung in Bezug zu diesem
Prifpunkt erfasst wurden. Durch die parallele An-
zeige dieser QualitGtsdaten kann der Prifer den
Verwendungsentscheid (i.0. bzw. n.i.0.) fundiert
treffen bzw. sieht bei einer automatischen Ermitt-
lung direkt die Grundlage einer n.i.O. Einstufung.

NEWS 40 9



PRODUKT-NEWS

10

Neue HYDRA-Produktgruppe

Dynamic Manufacturing Control

Wie bereits in NEWS 39 angekindigt, erweitert MPDV das MES HYDRA um Funktionen zur
Abbildung von flexiblen und schnell-gefakteten Prozessen flr die variantenreiche Sequenz-
fertigung. Die neue HYDRA-Produktgruppe heiBt Dynamic Manufacturing Control (DMC) und

ist seit Mitte Oktober 2016 verfugbar.

Montageprozesse variantenreicher Produkte er-
fordern einerseits einen schnellen Arbeitstakt
und andererseits einen kontinuierlichen Informa-
tionsstrom. Hierzu gehoren neben Arbeitsan-
weisungen in elektronischer Form auch Steuer-
kommandos flr angeschlossene Peripherie wie
z. B. Werkzeuge, Schrauber oder Pick-by-Light-
Systeme. Bisher organisierten meist Kopfsteu-
erungen auf Basis von SPS-Technologie die
filigranen und verzweigten Abldufe. Im Zeitalter
von Industrie 4.0 fordern produzierende Unter-
nehmen jedoch deutlich mehr Flexibilitdt, als
mit SPS-basierten Systemen moglich ist. Nur so

lassen sich auch kleine LosgréBen effizient und
kostengunstig herstellen.

Diese Art der Fertigung ist heufe bereits im
Automotive-Umfeld an der Tagesordnung. Aber
auch andere Branchen sefzten immer mehr auf
Produkt-Konfiguratoren und Montagelinien, die
eine deutliche Flexibilisierung bei der Produkt-
herstellung versprechen.

Mehr Flexibilitdt mit DMC
Variable, mehrstufige Arbeitsabldufe sind flr
die effiziente Herstellung von unterschiedlichen

| : = 7 . - = o
Previous Workorder Current Workorder Nest Workorder
= DMCCARX100HMO00001 DMCCARX100HM000004
LOR-4Y1
Pre-Heating Instruction
Workstep

Scan carrier and place it
Scan inlay and place it
Start pre-heating
Conveying

Sign in Rework Scrap

Werkerfuhrung mit HYDRA-DMC am Dynamic Line Panel (DLP)
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HYDRA DMC bietet wichtige Funktionen fiir komplexe Montageprozesse.

Varianten eines Produkts auf einer Fertigungs-
linie unabdingbar. Wie eine Produkivariante
konkret gefertigt wird, konnen HYDRA-Anwen-
der jetzt mit Dynamic Manufacturing Control
(DMC) flexibel abbilden. Mit Hilfe der neuen
DMC-Funkfionen und unter Berlcksichtigung
der vorhandenen Informationen zur Ausprégung
der Produkte kann in HYDRA das digitale Abbild
des Entstehungsprozesses inkl. der jeweiligen
Arbeitsschritte hinterlegt werden.

Dezentrale Architektur

Durch die Nutzung eines leistungsfdhigen Sub-
systems auf Basis des sogenannten Dynamic
MES Weaver (DMW) schafft es HYDRA-DMC,
alle bendtigten Informationen in der geforderten
Taktzeit an der jeweiligen Arbeitsstation verflg-
bar zu machen und bei Bedarf zeifgerecht in
den Prozess einzugreifen. Die daflr individuell
gestalteten Dynamic Line Panels (DLP) fuhren
den Werker bedarfsgerecht durch den vorgege-
ben Ablauf. Die dezentral vorgehaltene Prozess-

logik garantiert, dass die Fertigungslinie auch
weiter produzieren kann, wenn es im Netzwerk
einmal Probleme geben sollte. Durch die voll-
stdndige Integrafion in das MES HYDRA kon-
nen die erfassten Daten an den Fertigungslinien
schnittstellenfrei mit weiteren Informationen aus
der Fertigung kombiniert und bergreifend aus-
gewerfet werden.

HYDRA-DMC umfasst so-
wohl neue strukturelle
Komponenten zur Erwei-
terung der HYDRA-Basis
als auch Anwendungs-
bausteine und Schnittstel-
len zur Peripherie. Bei den HYDRA-Anwendern
fand das neue Produkt bereits bei der Vorstel-
lung im Rahmen der jdhrlichen Konferenz der
HYDRA Users Group (HUG) sehr viel Zuspruch.

NEWS 40 11
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Neue Funktionen im MES HYDRA

Mehr Transparenz im Shopfloor

Die Erfassung und Verarbeitung von Betriebs- und Maschinendaten gehort fur jedes Manufac-
turing Execufion System (MES) zur Grundausstattung. MPDV erweitert das MES HYDRA nun
um wichtige Kennzahlen, neue Auswertungsmaglichkeiten und weitere Funktionen.

Kennzahlen — von Shopfloor bis Topfloor

Das VDMA-Einheitsblatt 66412 ,Manufacturing
Execution Systems (MES) Kennzahlen” definiert
Kennwerte, die flr Produktionsbetriebe ent-
scheidend sind. HYDRA bildet nun alle relevan-
ten Kennzahlen der VDMA 66412 ab.

Kennzahlen konnen nicht nur im HYDRA Office
Client ausgewertet werden. Es besteht nun
zusdtzlich die Moglichkeit, diese sowohl im
Shopfloor Monitor als auch am Shopfloor Ter-
minal anzuzeigen. Die Kennzahlen sowie deren
Darstellungen konnen individuell konfiguriert
werden, so dass je nach Bedarf die passenden
Indikatoren zur Verflgung stehen und farblich
markiert dargestellt werden. Beispielsweise be-
kommt der Werker am Shopfloor Terminal den
OEE fur die aktuelle Schicht angezeigt, an ei-
nem GroBbildmonitor in der Fertigung visuali-
siert der Shopfloor Monitor OEE, Rustgrad und
Ausschussquote. Der Meister wertet parallel
dazu im Office Client den Beleggrad der ihm zu-
gewiesenen Maschinen aus.

Lean Performance Analysis

Die neue HYDRA-Anwendung Lean Performance
Analysis kann fur eine Wertstromanalyse im
Sinne des Lean Manufacturing genutzt werden.
Die Auswertung beinhaltet Kennzahlen zum Auf-
trag und auch zu den einzelnen Arbeitsgdngen.
Dadurch wird unter anderem deutlich, an wel-
cher Stelle im Prozess opfimiert werden kann. Ist
beispielsweise die Verfugbarkeit aufgrund eines
Werkzeugbruchs bei einem Arbeitsgang nicht
optimal, kann sich das auf den gesamfen Auf-
trag auswirken. Mit der integrierten Wertstrom-
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analyse werden Schwachstellen identifiziert und
damit Verschwendungen gezielt reduziert.

HYDRA-BDE unterstiutzt Optimierungen im Sinne von Lean
Production

HYDRA Messaging Services

Es gibf viele Grunde, Informationen zwischen
Shopfloor, Meister, Instandhaltung und ande-
ren Abteilungen auszutauschen. MPDV bietet
daflr die neue Anwendung HYDRA Messaging
Services in allen Client-Applikationen. Die An-
wendung erlaubt, sowohl Nachrichten zu erstel-
len als auch deren Verlauf anzuzeigen. Es kann
auf Nachrichten geantwortet und Nachrichten
konnen weitergeleitet werden. Wichtige Benach-
richfigungen werden durch ein Pop-Up-Fenster
im Office Client angezeigt bzw. im Shopfloor
und auf mobilen Gerdfen besonders gekenn-
zeichnet. Zusdtzlich kann die Information auch
beispielsweise als klassische E-Mail versendet
werden, um die Adressafen zu erreichen, die
nicht stdndig mit HYDRA arbeiten. Der Vorteil
besteht darin, dass Informationen die friher
,mal schnell” telefonisch mitgeteilt oder ,ber



PRODUKT-NEWS

den Zaun gerufen” wurden, nun auch in HYDRA
dokumentiert werden.

Zwei Beispiele aus der Praxis:

a) Der Werker arbeitet an mehreren Maschinen.
Eine Maschine fdllt aus. Er schreibf eine Nach-
richt an den Instandhalter, der diese Nachricht
mit seinem mobilen HYDRA Client abruft. Zu-
sdtzlich sendet er kurz eine Nachricht an den
Meister, dass es nur ein kleiner Zwischenfall
ist und es in 10 Minuten weiter geht.

b) Der Meister bemerkt, dass beim akfuellen
Material die Maschine etwas langsamer laufen
muss, um Stérungen zu vermeiden. Da der
angemeldete Arbeitsgang auch in der nach-
folgenden Schicht weiterlaufen wird, sendet
er die Information an die Shopfloor Terminals
der entsprechenden Maschine, und auch an
den Meister der néchsten Schicht.

Abbildung komplexer Zustandsmodelle

In den meisten Fdllen reicht es aus, zu wissen,
ob eine Maschine aktfuell produziert, gerustet
wird oder ob eine Stérung vorliegt. Nach Be-
darf kénnen zukinftig neben dem eigentlichen

Maschinenstafus (Hauptstatus) weitere Maschi-
nenereignisse, also Zustdnde oder Nebenstatus,
erfasst werden. Beispielsweise liefert die Steue-
rung einer aufomatischen Maschine neben dem
Hauptstatus ,in Produkfion” auch Informationen
wie z. B. automatischer Betrieb oder Handbe-
trieb. Daher kbnnen flr eine Maschine nun auch
mehrere verschiedene Stafus erfasst und doku-
mentiert werden. Damit ist bei Bedarf besser
nachvollziehbar, warum beispielsweise [dngere
Produktionszeiten anfallen oder bestimmte Pro-
zessparameter ein auffdlliges Verhalten zeigten.

OEE im zeitlichen Verlauf

In Ergdnzung zum OEE-Report ist nun auch das
OEE-Profil verflgbar, bei dem die Kennzahl fur
selekfierte Arbeitsplétze Uber einen ausgewdhl-
ten Zeitraum angezeigt werden kann. Der Meis-
ter kann damit beispielsweise Uber eine Ka-
lenderwoche seine Maschinen vergleichen und
AusreiBer identifizieren.

Die genannten und weitere Funktionen sind Be-
standteil der neuen Releases 8.2 der HYDRA-
Anwendungen Betfriebsdaten und Maschinen-
dafen. Die ausfihrlichen Tests sind erfolgreich
abgeschlossen worden und die Freigabe wurde
Ende Q3 erteilt.

Cx IRIBIE 123 Skl Egan
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Perfekte Kommunikation
mit HYDRA Messaging
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Kennzahlen auf allen Unternehmensebenen

Wissen ist Machtl

Nur wer weiB, was im eigenen Unternehmen vor sich geht, kann fundierte Entscheidungen
treffen. In Zeiten von hohem, globalem Wettbewerbsdruck sind daher geeignete Werkzeuge
zur Informationsbeschaffung und -aufbereitung unabdingbar.

Der Erfolg eines Unternehmens wird meist an
der steigenden Mitarbeiterzahl oder des pro-
zentualen Umsatz- und Gewinnwachstums im
Vergleich zum vorherigen Geschdftsjahr fest ge-
macht. Eine Aktie gilt als vielversprechend, so
lange ihr Kurs besténdig steigf. Diese Indika-
toren sind Kennzahlen, die auf einfache Weise
fiir die breite Offentlichkeit nachvollziehbar den
Unternehmenserfolg in eine greifbare Zahl wan-
deln. Anhand von Kennzahlen sind also kom-
plexe Unternehmensziele auch fr die Mitarbei-
ter fassbar. Dies erleichtert eine Identifikation
mit den Zielen und fordert so die Motivation, am
Erfolg des Unfernehmens mitzuwirken.

Daher hat MPDV das Angebot an Kennzahlen

fur alle Unfernehmensebenen in HYDRA erwei-

tert und dazu die Anforderungen des VDMA-Ein-

heitsblatt 66412 umfassend abgebildet:

e Kennzahlen am Shopfloor Terminal fir den
Uberblick des Werkers an seiner Maschine

e Kennzahlen im Shopfloor Monitor fur die all-
gemeine Information aller Mitarbeiter

e Neue Anwendungen im HYDRA Office Client:
Lean Performance Analysis, OEE-Profil

Performance Analyse
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Kennzahlen mit grafischer Darstellung im MES-Cockpit

14 NEWS 40

e Darstellung von Kennzahlen fir Meister, Con-
troller, Geschdftsleitung auf mobilen Gerdten.

Kennzahlen im Shopfloor Monitor, z. B. auf
GroRBbildschirmen an der Hallendecke

Mehr Transparenz mit MES-Cockpit

Zudem bietet das MES-Cockpit von MPDV durch
sein breites Spekirum an Kennzahlen weitere
Auswertem0glichkeiten. Basierend auf der reak-
tionsschnellen Qlik-Technologie und In-Memory
Computing koénnen sowohl Online-Daten als
auch langfristig archivierte Daten gemeinsam
ausgewertet werden.

Das MES-Cockpit ist die ideale Lésung, um die
Transparenz auf allen Unternehmensebenen zu
steigern: Neben den Kennzahlen, die aus den
erfassten HYDRA-Daten ermittelt werden, kon-
nen andere Systeme als Quelle angebunden
und daraus beliebige Kennzahlen berechnet
werden — auch standortlbergreifend. Ergdnzt
durch die vielfaltigen grafischen Darstellungen
ist das MES-Cockpit eine gut Wahl, um die
Zielerreichung der Produktion und aller Prozes-
se auf einen Blick zu erfassen.
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Zutrittskontrolle mit Komponenten von dormakaba
HYDRA setzt in der Zutrittskontrolle auf weit

verbreitete Gerdte

Mit der integrierten Zutrittskonfrolle verflgt das MES-System HYDRA Uber ein leistungsstarkes
und komfortables Werkzeug zur Steuerung von Turen, Drehkreuzen und Schranken sowie zur
Profokollierung von Zufritten und Zutrittsversuchen.

Im Zuge der zunehmenden Internationalisierung
vieler Kunden sefzt MPDV zukinftig auch im
Bereich der Zutrittskontrolle auf marktibliche,
weltweit verfligbare Hardware-Komponenten
anstelle eines eigenentwickelten Terminals.
Die Auswahl des Herstellers fiel dabei auf
dormakaba (www.dormakaba.com), da dieses
Unternehmen (ber eine groBe Verbreitung am
Markt verflgt und fir die Qualitdt seiner Pro-
dukte bekannt ist. Zusdtzlich verbindet MPDV
mit dormakaba bereits eine langjdhrige, erfolg-
reiche Partnerschaft.

dormakaba z«

Mit dem Zutrittsmanager 9290 hat dormakaba
ein Zutrittsterminal im Programm, das der Funk-
tionalitdt des bisherigen MPDV-Zutrittsterminals
CT-385 sehr dhnlich ist. An dieses Terminal
kénnen ebenfalls bis zu 8 Zutrittsleser ange-
schlossen werden. Eine weitere Produktvariante
bietet sogar die Mdglichkeit, bis zu 16 Zugdnge
zu steuern. Analog zum CT 385 ist der Zutrifts-

manager 9290 als Einschub in ein 19”-Rack
oder als Gehduse mit Wandmontage verfugbar.

Die Anbindung von Zutrittskomponenten von
dormakaba ist mit HYDRA schon seit vielen
Jahren moglich. Um diese Hardwarekomponen-
ten noch besser in HYDRA zu integrieren, wird
MPDV eine Anbindung an die Standard-Schnitt-
stelle entwickeln: B-COMM von dormakaba.
Diese neue Schnittstelle wird voraussichtlich ab
Anfang 2017 verflgbar sein.

NEWS 40 15
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Neue Funktionen im Energiemanagement

Von Big Data bis zur Forderfahigkeit

Mit der Weiterentwicklung des HYDRA-Energiemanagements (EMG) stellt sich MPDV den
Herausforderungen rund um Big Data, erlaubt zusdfzliche Auswertungen und macht die lefzten

Schritte in Richtung Forderfdhigkeit.

Dank einer Optimierung der Datenstrukfuren im
HYDRA-Modul Energiemanagement kann der An-
wender nun eine noch performantere Auswertung
der Energiedaten erwarfen. AuBerdem wurde der
Funktionsumfang des Moduls erweitert.

Beispielsweise wird in einer neuen Anwendung
ermittelf, welche Energieverbrduche an einem Ar-
beifsplatz bezogen auf dessen Maschinenstatus
angefallen sind. Durch Auswahl eines oder meh-

rerer Stafus berechnet das System

Energieverbrauch wdhrend des RUs-
tens oder wdhrend einer Wartung.

Unfernehmen, die sich nach DIN EN ISO 50001
zertifizieren und daflr eine Software fur Energie-
management einfihren, kdnnen vom Bund eine
Forderung auf den Kaufpreis erhalten. Daflr
muss die Software auf der Liste der forderfdhigen
Programme beim Bundesamt fur Wirtschaft und
Ausfuhrkontrolle (BAFA) hinterlegt sein.

Um die Voraussetzungen fur die Aufnahme
auf diese Liste zu erflllen, wurde HYDRA-EMG
erweitert. Beispielsweise wurde eine Auflésung
des Energieverbrauchs in vorgegebenen Zeitin-
tervallen ebenso infegriert wie die Ausgabe von
Summen-, Miftel- und Extremwerten.

Weitere Infos zur Forderfahigkeit unter hitp://www.bafa.de/bafa/de/energie/energiemanagementsysteme

Neue Erfassungsterminals

Mehr Bedienkomfort im Shopfloor

Passend zum HYDRA Shopfloor Client AIP 8.2 hat MPDV auch neue Shopfloor Terminals im
Programm. Hierbei steht der Bedienkomfort an erster Stelle.

Abgesehen von der moderneren Anmufung der
neuen Gerdte fallt GuBerlich auf, dass der be-
ruhrungssensitive Bildschirm nun ein Seifen-
verhdltnis von 16:9 hat. Das passt genau zum
heute Ublichen Bedienkonzept von AIP 8.2. Au-
Berdem haben alle neuen Shopfloor Terminals
ein kapazitives Mulfi-Touch Display, welches
eine Gestensteuerung zuldsst, z. B. wischen
oder zoomen mit zwei Fingern. MPDV bietet die
Gerdfe in zwei unterschiedlichen Bildschirmgro-
Ben an (15,6” und 18,5").

Die beiden Produkireinen unterscheiden sich so-
wohl in der technischen Spezifikation bzw. in der
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Anzahl der verfugbaren Schnittstellen als auch in
der IP-Klassifizierung. Die Terminals der Reihe
CTB-91x eignen sich aufgrund der IP54-Klassifi-
zierung fur die Anwendung in normaler und sau-
berer Umgebung. Die Reihe CTC-81x hingegen ist
dank der hoheren IP65-Klassifizierung auch flr
raue Industrieumgebungen geeignet.

Neue Shopfloor Terminals:
Modellreihe CTB-91x (links) und CTC-81x (rechts)



SERVICE-NEWS

MES-Experten unterstdtzen Customizing beim Anwender

Development Consulting

Mit den HYDRA-Enfwicklungswerkzeugen werden Anwender in die Lage versetzt, bestehende
Applikationen individuell zu dndern und neue Anwendungen in Eigenregie zu erstellen. Wenn
Anwender dabei Unterstlitzung bendtigen, kdnnen sie den Service ,Development Consulting”

bei MPDV abrufen.

Um unnotige Burokratie zu vermeiden sieht
,Development Consulting” eine direkte, fach-
liche Unterstifzung von Entwickler zu Enfwickler
vor. Zudem garantiert MPDV kurze Reaktions-
zeiten. Die Abrufe erfolgen vollkommen unkom-
pliziert Gber vorab erworbene Kontingente.

Voraussetzungen

Um ,Development Consulting” in Anspruch zu
nehmen, muss der Anwender im Besitz der Li-
zenzen des jeweiligen Entwicklungswerkzeugs
sein und entsprechende Trainings zum jeweili-
gen Entwicklungswerkzeug besucht haben. Um
einen effizienten Ablauf sicherzustellen, muss
jeder Anwender zudem an einem einmaligen
Kickoff teilnehmen, bei dem die Rahmenbedin-
gungen fur den Service ,Development Consul-
ting” geklart werden.
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Maglicher Ablauf

Nach dem Kauf eines Kontingents absolviert der
Kunde den Kickoff. Danach kdnnen sich dessen
Experten von MPDV-Consultants beraten bzw.
beim Einsafz der HYDRA-Entwicklungswerk-
zeuge in geeignefer Form unterstitzen lassen.
Die Abrechnung nach erbrachter Leistung erfolgt
monatlich.

Alfernafiv dazu kann der Anwender im Rah-
men des ,Development Consulting” auch eine
Prozessberatung zur professionellen Software-
Entwicklung abrufen. Hierbei wird gemeinsam
ein individuell auf ihn zugeschnittenes Vorge-
hensmodell entwickelt.

Erfolg vorprogrammiert

Auch wenn bereits viele Kunden intensiv. vom
Service ,Development Consulting” Gebrauch
machen, kann MPDV die zugesicherten Reak-
tionszeiten einhalten.
Die Ruckmeldungen
der bisherigen Nutzer
reichen von zufrieden
bis absolut begeistert.
Kurz gesagt ist ,Deve-
lopment  Consulting”
eine einfache und un-
komplizierte Moglich-
keit, die Entwicklung
eigener Anwendungen
in HYDRA sowie die
Anpassung bestehen-
der Applikafionen ef-
fizienter zu gestalten.
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Innovatives Burogebdude fur MES-Experten

MPDV-Neubau fertiggestellt

Die im Herbst 2015 begonnenen BaumaBnahmen zur Erweiterung der MPDV-Firmenzentrale
in Mosbach unterstreichen sehr deutlich die erfolgreiche Expansion und auf Wachstum aus-
gerichtefe Zukunftsplanung des Unternehmens. Mit acht Stockwerken Gberragt der nun fertige
Blroturm eindrucksvoll die Gebdude der Umgebung.

Modernste Bautechnik und ein flexibles Raum-
nutzungskonzept zeichnen das neue Blroge-
bdude aus, welches MPDV seit kurzem nufzt.
Die Mitarbeiter freuen sich Uber die neuen
Biros und zusdtzliche Besprechungsrdume. Auf
Grund der stark wachsenden Mitarbeiterzahlen
waren viele Mitarbeiter in den letzten Monaten
recht beengt untergebracht.

,Mit dem neuen Gebdude schaffen wir Enfspan-
nung hinsichtlich der momentanen Mehrfachbe-
legung von Buros und gleichzeitig Freirdu-
me fur neue Mitarbeiter”, erkl@rt Prof. Dr.-Ing.
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Jirgen Kletti, geschdftsflihrender Gesellschafter
der MPDV, ,So kOnnen wir mit dem enorm wach-
senden Markt der Industrie 4.0 mithalten. Wichtig
ist mir dabei jedoch, dass wir die neu geschaffe-
nen Arbeitsplatze langfristig halten kénnen.”

Zukunftstrichtiger Arbeitgeber

Die Erweiterung der Bulrokapazitten am Stand-
ort Mosbach bringt viele neue Jobangebote mit
sich, die MPDV bereits teilweise auf der eigenen
Homepage bewirbt. Damit bleibt das innovative
Systemhaus einer der wichtigsten Arbeitgeber in
der Metropolregion Rhein-Neckar.

Was im Juni 2016 noch hinter Baugertsten versteckt war, ist heute das neue Markenzeichen der MES-Experten in Mosbach.
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Projekt zur Erfassung produktbezogener Maschinendaten
MPDV forscht gemeinsam mit Fraunhofer

Um die Zukunftsfahigkeit und Praxistauglichkeit der eigenen MES-Lésungen sicherzustellen,
kooperiert MPDV mit diversen Hochschulen und Forschungsinstituten. Nur durch die konti-
nuierliche Weiterentwicklung bestehender Methoden und Tools Idsst sich der Wettbewerbs-
vorsprung dauerhaft sichern. Aktuell beteiligt sich MPDV daher an einem zukunftsweisenden

Forschungsprojekt im Bereich Smart Data.

Mit Blick auf Industrie 4.0 und die zunehmen-
de Vernetzung von Produkfionsprozessen be-
fasst sich das Forschungsvorhaben ,charMant”
(Schlankes Datenmanagement flr produktbezo-
gene Maschinen- und Produktionsprozessdaten
in KMU) mit der flexiblen und vereinfachten Er-
fassung unstrukturierter produkt- und produkti-
onsbezogener Daten. Federflihrend durchgefuhrt
wird das Projekt von den Fraunhofer-Instituten
fir Produktionstechnologie (IPT) und Ange-
wandte Informationstechnik (FIT).

Flexibles Datenmanagement

Ziel des Projekts ist die Enfwicklung eines inno-
vativen Datenmanagement-Konzepts, um hete-
rogene Produktionsdafen im Rahmen von On-
Demand-Analysen bedarfs- und ereignisgerecht
bereitstellen zu kbnnen. Die ermittelten Angaben
kénnen flur verschiedenste Anwendungsfdlle
genufzt werden. Sie werden u.a. Uber soge-
nannfe ,Analytic-Apps” zur Verfligung gestellt,
um effiziente Fehleranalysen durchfiihren oder
klassische produkfionsbezogene KPIs erstellen
zu konnen. Durch die strukturierte Auswertung
qualitétsrelevanter Daten kann die Transparenz
und Rulckverfolgbarkeit der Prozesse nachhaltig
erhoht werden.

Projektbegleitender Ausschuss

MPDV ist Mitglied des projektbegleitenden Aus-
schusses, der sich aus Unfernenmen unter-
schiedlicher Industfriezweige sowie einem Ver-
treter des Landesnetzwerks Mechatronik zusam-
mensetzt. Aufgabe dieses Gremiums ist es, die

Projektergebnisse bei regelmdBigen Treffen zu
beurteilen, kritisch zu hinterfragen und mit den
anderen Mitgliedern des Arbeitskreises zu dis-
kutieren. Gemeinsames Ziel ist die Erarbeitung
einer industriell einsetzbaren Losung in Ergdn-
zung bestehender Software-Angebote.

«ail

Forderhinweis:

,Das IGF-Vorhaben 18504N der Forschungs-
vereinigung Forschungsgemeinschaft Quali-
tat e.V. (FQS), August-Schanz-StraBe 21A,
60433 Frankfurt am Main wurde Uber die
AiF im Rahmen des Programms zur Forderung
der industriellen Gemeinschaftsforschung
(IGF) vom Bundesministerium fur Wirtschaft
und Energie aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages gefordert.”

NEWS 40 19



MPDV-NEWS

20

Industrie 4.0 braucht Daten

MPDV grundet Competence Center Shopfloor

Infegration

Um Shopfloor Integration als Zukunftsthema konsequent voranzutreiben und den Markt ent-
sprechend adressieren zu kdnnen, griindete MPDV ein abteilungsibergreifendes Competence
Center. Dessen Mitglieder haben die Aufgabe, das Thema intern und extern voranzutreiben
sowie geeignete Produkte, Dienstleistungen und Losungen zu entwickeln.

Schon seit vielen Monaten bestimmen die Zu-
kunftsthemen Big Data und Industrie 4.0 den
MES-Markt. Beide Themen verlangen eine in-
tensive  Kommunikation des Manufacturing
Execution Systems (MES) mit Maschinen und
Anlagen. ,In MES-Projekten rechnen wir schon
sehr bald mit einer wesentlich hoheren Anzahl
von Kommunikatfionspartnern im Shopfloor”,
erkldrt Thorsten Strebel, Vice President Product
Development & Consulfing bei MPDV. ,Um die-
se Datenflut zu managen, braucht es tiefgreifen-
des Know-how und die passenden Werkzeuge.”

Competence Center Shopfloor Integration

Mit dem neu gegrindeten Competence Center
Shopfloor Integration vereinen die MES-Experten
ihre prozessubergreifende Expertise bezlglich
Shopfloor Integration und konzentrieren damit
wichtige Kernkompetenzen in einem abteilungs-
Ubergreifenden Team. Dieses Team wird zukunf-

tig sowohl Produkte als auch Dienstleistungen
betreuen und weiterentwickeln.

Innovative Produkte im Shopfloor

Bereits im Jahr 2004 brachte MPDV mit dem
HYDRA Process Communication Controller
(PCC) ein Produkt auf den Markt, das die An-
bindung von Maschinen und Anlagen durch
standardisierte  Methoden wesentlich verein-
facht. Gleichzeitig wurde ein Team aufgebaut,
das HYDRA-Anwender bezlglich der Integration
des Shopfloor umfassend berdt und durch Kon-
figuration oder auch individuelle Treiberentwick-
lung Maschinen und Anlagen anbindet.

Ein weiterer wichtiger Schritt in Richtung der
einfachen, flexiblen und automatisierten Integ-
rafion von Maschinen und Anlagen ist die neue
Shopfloor Connectivity Suite, welche zur Hanno-
ver Messe vorgestellt wurde und seit April 2016
verfugbar ist.

Thorsten Strebel (zweiter von rechts) gratuliert zur Grindung des Competence Center Shopfloor Integration.
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Gemeinsames Treffen aller Arbeitskreise

Die HYDRA Users Group tagte in Frankfurt

Der Kontakt und der Austausch mit den Kunden genieBen bei MPDV traditionell einen hohen
Stellenwert. Ein eindrucksvoller Beleg fur die gute Zusammenarbeit ist die Anwendervereinigung
HYDRA Users Group (HUG), in der sich die Mitglieder aktiv an der Weiterentwicklung des MES
HYDRA beteiligen konnen. Derzeit bestehen Arbeitskreise zu den Themenbereichen Ferfigung,

Personal, Qualitdf, IT und Strategie.

Ende Mai fand zum wiederholfen Mal ein gemein-
sames Treffen aller HUG-Arbeitskreise im Airport
Conference Center des Frankfurter Flughafens statt.
Mit knapp 60 Teilnehmern aus ganz Deutsch-
land und teilweise auch dem europdischen Aus-
land war die Veranstaltung ein voller Erfolg! In
gewohnt konstruktiver Arbeitsatmosphdre konn-
ten zahlreiche Fachthemen angesprochen und
Losungsansatze im gemeinsamen Dialog mit
den Fachpaten der MPDV er6rtert werden.

Konkrete Losungsvorschldge

Im Mittelpunkt standen intensive Arbeitssitzun-
gen, in denen aktuelle Markftrends diskutiert
und konkrete Produktanforderungen erarbeitet
wurden. Die Ergebnisse aus den Arbeitskreisen
flieBen unmittelbar in die weitere Produktent-
wicklung mit ein und fragen dazu bei, dass die
Angebote der MPDV dauerhaft am direkten Kun-
dennutzen orientiert bleiben. Darlber hinaus er-
hielten die Teilnehmer einen exklusiven Einblick
in neue Funktionalitdten und bereits geplante
Erweiterungen des MES HYDRA.

Direkter Erfahrungsaustausch

Neben den fachlichen Diskussionen bof das
Treffen Gelegenheit flir persénliche Gespréche
,von Anwender zu Anwender”, von denen auch
dieses Mal rege Gebrauch gemacht wurde. Je-
der HYDRA-Kunde ist herzlich eingeladen, sich
aktiv in die HUG einzubringen, an zukunftswei-
senden MES-L6sungen mifzuarbeiten und vom
geblndelten Know-how der Ubrigen Anwender
Zu profitieren.

Als weiteres Highlight fand Ende September die
groBe HUG-Konferenz mit MES-Forum in der
Stadthalle Hockenheim statt. Einen ausfihrli-
chen Nachbericht zu der Veranstaltung lesen Sie
in der kommenden Ausgabe der HUG-News.

Weitere Informationen zur HUG,
alle Termine und die jeweiligen
Ansprechpartner finden Sie unter
www.hydra-usersgroup.de

(=] ]

Viele interessierte Teilnehmer und eine konsruktive Arbeitsatmosphdre beim gemeinsamen Treffen aller HUG-Arbeitskreise
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Unternehmerische Verantwortung tbernehmen

MPDV unterstutzt VDMA-Initiative ,Wir unternehmen was”

Nicht nur an den eigenen Profit und schon heute an morgen zu denken, gehort zu den wich-
tigsten Grundwerten der MPDV. Daher unterstitzen die MES-Experten tatkrdftig die Initiative
L Wir unternehmen was” mit zahlreichen Aktivitdten.

Wie viele andere Software-Unferneh-
men, wirbt auch MPDV um heiB be-
gehrte IT-Fachkrdfte. Allerdings gehen
die MES-Experten hier einen eigenen
Weg: Durch eine umfangreiche Nach-
wuchsforderung sorgt das Unferneh- 1923 Aktionswoche der untemehmerischen Verantwo
men dafir, dass Kinder und Jugendli-  SEPTEMBER | -
che schon frih an das Verstandnis flr 2016 | wiruntemehmenawasde  Eineinitiativedes "f-\,.?m
komplexe fechnische Zusammenhdnge
herangefihrt werden. MPDV engagiert
sich daflr sowohl im Rahmen groBangelegter ist fir mich genauso selbstverstdndlich wie die

WIR
UNTERNEHMEN
WAS

Veranstaltungen als auch mit eigenen Aktivitd- konsequente Nachwuchsférderung. Die VDMA-
ten. Prof. Dr.-Ing. Jurgen Kletti, geschdftsfih- Initiafive ,Wir unternehmen was” gibt unseren
render Gesellschafter der MPDV erkldrt: ,Unter- langjahrigen und vielfalfigen AkfivitGten zusafz-
nehmerische Verantwortung zu Ubernehmen, lich einen représentativen Rahmen.”

Neuer Imagefilm in drei Sprachen

MPDV in bewegten Bildern

Der neue MPDV-Imagefilm ist seit kurzem in drei Sprachen verfligbar: Deutsch, Englisch und
Chinesisch. Damit wird MPDV seinem Ruf als Markffuhrer und weltweit agierender MES-Anbieter noch

besser gerecht. Die Bilder auf dieser Seite geben einen ersten Eindruck.

3]
Der Imagefilm in voller Ldnge steht auf YouTube zur Verfugung. E;
http://mpdv.info/imagefilm E
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Mehr Praxisbezug, neue Inhalte & frisches Design
Print und Online im neuen Gewand

Dr. Anja Martin, Marketing Managerin bei MPDV, ist zustdndig fur die Einfihrung eines neuen
Corporatfe Designs im Online- und Print-Bereich. Fir die NEWS-Redaktion erldutert sie den

andauernden Wandel:

,m April 2016 haben wir unsere Kunden und
Partner dartber informiert, dass sich MPDV
kunftig mit drei Geschdftsbereichen aufstellt:
MES Products, MES Services und MES Solu-
tions. Damit sind wir nun in der Lage, den stark
veranderten MES-Markt noch bedarfsgerechter
anzusprechen und die Bedurfnisse unserer Kun-
den noch flexibler zu erfullen.

Trotz dieser Neuaufstellung bleiben wir weiter-
hin ein Unternehmen: MPDV — Die MES-Exper-
ten! Jedoch haben wir damit begonnen, die Prd-
sentation unseres MES-Portfolios nach auBen
hin sichtbar und gut verstdndlich zu dokumen-
tieren. Auf www.mpdv.com findet man die drei
Geschdftsbereiche plus jede Menge relevante
Informationen direkt im Hauptmend.

Auch unsere Printmedien zeigen den Wandel.
Unser Imagebuch stellt MPDV mit den drei neuen

MES
Services

Praxiswabe Becabung vl

S .
P
Unberghitzomg i MES-Unn, ’e"'s&-'mdl& Mee
J“"““haw

Die MES-Epert \'m .
ey,

Bereichen vor. Dem untergeordnet gibt es um-
fangreiche Broschiren, die MES Products, MES
Services und MES Solutions detailliert und mit
viel Praxisbezug darstellen.

Mit unserem MES HYDRA bieten wir innovative
MES-Anwendungen, die Produkfionsunterneh-
men weltweit auf dem Weg zur Smart Factory
unferstttzen sollen. Die einzelnen HYDRA-An-
wendungen (z. B. BDE, MDE, HLS) prdsentieren
wir in ebenfalls modern und informativ gestalte-
ten Broschuren. Diese sind auf unserer \Website
als PDF erhdltlich, stehen aber auch in gedruck-
ter Form zur Verflgung.

Das neue Design und das verbesserte Inhalts-
konzept der MPDV-Printmedien werden zu-
kinftig an weiteren Stellen sichtbar werden. Im
Vordergrund bleibt die verstdndliche Weitergabe
von relevanten Informationen.”
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Perfect Production initiiert Lean-Ausbildungsprogramm
Komplexitdt konsequent reduzieren

Auf dem Weg zu Industrie 4.0 stellen viele Betriebe fest, dass die aktuellen Prozesse, die
Systemlandschaft und hdufig auch die Organisation zu komplex sind, um gleich zu starten.
Zu groB wdre das Risiko, die gegebene Komplexitdt lediglich in die digitale Welt zu trans-
portieren. Hier setzt das neue Lean-Ausbildungsprogramm der Perfect Production GmbH an.

Der aktuelle Status-Quo

Verschiedene Umfragen zeigen, dass sich ca.
25% der Unfternehmen aktuell mit dem Thema
Industrie 4.0 befassen. Auf die erste Euphorie
folgt jedoch hdufig die Ernlchferung, wenn es
darum geht, wo man eigentlich anfdngt und wie
man das Ganze in die bestehende IT-Landschaft
integrieren soll. Denn beim ndheren Hinsehen
stellt man schnell fest, dass die IT-Landschaft
sehr heterogen ist. Viele Inselldsungen ha-
ben keine Schnittstellen, woraus oft unzdhlige
Eigenentwicklungen, Excel-Listen, Papierdo-
kumente, etc. gewachsen sind. Die Produktion
ist zudem gepragt von hohen Umlaufbestdn-

den und langen Durchlaufzeiten im Vergleich
zur Bearbeitungszeit. Durch das Fehlen eines
selbststeuernden Materialflusses sind in der
Administration komplexe Planungsabldufe ent-
standen.

Aber auch einfachste Prozesse, wie eine Kun-
denanfrage, dauern nicht selten mehrere Tage
und binden dabei enorme Ressourcen in der
Administration. Ein nicht unerheblicher Teil der
Unternehmen kommt daher zu der Erkenntnis,
dass man sich zundchst eine gute Ausgangssi-
tuafion schaffen sollte, bevor man mit der digi-

Komplexe Prozesse — hdufig anzutreffen in Fertigungsunternehmen
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talen Transformation voranschreitet. Das Ziel ist
die konsequenfe Reduzierung von Komplexitdt
durch die unfernehmensweite Einflhrung einer
Lean-Kultur zur Verschlankung aller Ablgufe.

Das Lean-Ausbildungsprogramm

Genau hier setzt das Lean-Ausbildungspro-
gramm der Perfect Production GmbH an, das
eigens zu diesem Zweck konzipierf wurde.
,Wir haben in dieses modulare Programm al-
les gepackt, was im Unternehmen dazu dient,
Komplexitdt zu erkennen und durch die Ein-
bindung aller Mitarbeiter — vom Werker bis

Der erste Schritt

zum Management — nachhaltig zu reduzieren.
Trainiert wird anhand realer Unternehmenspro-
zesse in Produktion und Administration, die im
Rahmen der Ausbildung optimiert werden. Da-
mit erzeugt das Programm neben dem Know-
how-Aufbau in der gesamfen Belegschaft auch
schnelle Quick-Wins — was immens wichtig
ist fur einen erfolgreichen Change-Prozess”,
so Jochen Schumacher, Geschdftsfihrer der
Perfect Production GmbH.

2 Perfect Production

Das Lean-Ausbildungsprogramm
fur alle Unfernehmensebenen

Modul 1: Management Crashkurs
Modul 2: Lean Basics

Modul 3: Lean Production Expert
Modul 4: Lean Administrafion Expert
Modul 5: Lean Fuhrungskraft

Modul 6: Lean Koordinator

Bei Interesse vereinbaren Sie zundchst einen Vor-Ort-Termin, bei dem das Ausbildungsprogramm
vorgestellt wird. AnschlieBen konnen wir die Ausbildungsinhalte im Rahmen eines Projektierungs-
workshops an unternenhmensspezifische Ziele und Gegebenheiten anpassen. Schreiben Sie uns per

E-Mail an: info@perfect-production.de
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www.hensel-electric.de

Die Gustav Hensel GmbH & Co. KG wurde 1931
gegrundet und ist ein mittelstdndischer Anbieter
von Elekfroinstallations- und Verteilungssys-
temen mit Uber 800 Mitarbeitern. Zur Produkt-
palette der weltweit agierenden Unternehmens-
gruppe gehdren Kabelabzweigkdsten, Energie-
verteiler und Niederspannungs-Schaltanlagen.
Diese finden sich heute in vielen gewerblich und
industriell genutzten Gebduden, in AuBenanla-
gen oder Photovoltaik-Installationen.

Das wichtigste Ziel, das mit der Einflhrung ei-
nes Manufacturing Execution Systems (MES) in
der Hensel-Gruppe verfolgt wurde, war die Ver-
besserung der Transparenz in der Produkfion.
Konkret bedeutet dies einerseits die Einflihrung
einer Software zur konsequenten Erfassung und
Verwaltung von Rickmeldedaten im Shopfloor.
Andererseits sollfe ein geeignefes Werkzeugs
zur Feinplanung und Fertigungssteuerung eta-
bliert werden.

Seit 2010 organisiert das Unternehmen nun
samtliche produktionstechnischen Abldufe mit
dem MES HYDRA. An drei Ferfigungsstandor-
ten nutzt Hensel dazu die Module Betriebsdaten
(BDE), Maschinendaten (MDE), Werkzeug- &
Ressourcenmanagement (WRM) sowie den
Fertigungsleitstand (HLS). Aktuell sind insge-
samt rund 120 Maschinen/Handarbeitspldtze an
HYDRA angebunden. Da fir Hensel eine Kom-

NEWS 40

binafion von Kunststoff- und Metallverarbeitung
sowie Montageprozesse relevant sind, wei man
zu schdtzen, dass HYDRA Fertigungsverfahren
aller Art in einem System abbildef. Das ist bei
vielen branchenspezifischen MES nicht der Fall.

Nach dem erfolgreichen Versionswechsel auf
HYDRA 8 im Jahr 2012 enfschied sich Hensel
im Frihjahr 2015, auch das HYDRA-Energiema-
nagement (EMG) einzufihren. Dieses unterstUtzt
einerseits dabei, die Anforderungen der Zertifizie-
rung nach DIN EN ISO 50001 zu erfullen und
andererseits den effizienten Einsatz der kostenin-
tensive Ressource Energie zu Gberwachen.

Um den MES-Funktionsumfang um integrierte
CAQ-Funktfionen zu erweitern, soll bis Anfang
2017 das Modul Fertigungsprifung (FEP) an
allen drei Fertigungsstandorten ausgerollt wer-
den.

EE Georg Schiirholz, HYDRA-Projekiverant-
wortlicher bei Gustav Hensel GmbH & Co. KG:
,HENSEL hat mit HYDRA ein MES-System fur
das gesamfe Unternehmen gefunden. Da wir
in unserem Unternehmen sowohl Prozes-
se der Kunststoff- als auch Metfallfertigung
abbilden miussen, fiel die Entscheidung fur
HYDRA. Ziel war es, die unterschiedlichen
Module sehr standardnah einzusetzen.” g%
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Schlote Gruppe

Mit der Schlote Brandenburg GmbH & Co. KG und
der Schlote Automotive Parts (Tianjin) Co. Ltd. flhren
gleich zwei Unternehmen der international agierenden
Schlote Gruppe das MES HYDRA ein. Beide Serien-
lieferanten der Automobil- und Zulieferindustrie, der
GieBereitechnik sowie des Maschinenbaus setzen im
ersten Schritt auf HYDRA-MDE.

BOLL & KIRCH Filterbau GmbH

Am Standort Kerpen wird der global agierende Filter-
hersteller und Spezialist fur die Filtration von FlUssig-
keiten und Gasen die HYDRA-Module PZE und PZW
flr die integrierte Zeiterfassung und Lohnermiftlung
nutzen und mit HYDRA-ZKS u.a. die Zutrittsberechti-
gungen der Mitarbeiter und Besucher abbilden.

Schuberth GmbH

Der in Magdeburg ansdssige Hersteller von Schutz-
helmen unterschiedlichster Art hat sich flr die Ein-
fuhrung des Manufacturing Execution System HYDRA
entschieden. Hierbei kommen die Module BDE, MDE,
PZE/ PZW, ZKS und das MES-Cockpit zum Einsatz.

Hochschule Bochum

Mit der HYDRA-Einflhrung zum Winfersemester
2016/2017 wird den Studenten am Campus Velbert/
Heiligenhaus der prakfische Einsatz eines MES de-
monstriert. Hierfir werden die HYDRA-Applikationen
BDE, MDE, HLS, PDV, EMG, TRT, SMA auf den Syste-
men in der Lernfabrik implementiert.

W. Pelz GmbH & Co. KG

Europas groBter Hersteller von Watte, Vliesstoffen und
hochwertig bedruckten PE-Folienverpackungen mit
Sitz in Wahlstedt (Schleswig-Holstein) hat sich flr die
Erweiterung seines MES HYDRA entschieden. Nach
BDE und MDE werden die Module PZE/PZW, PEP,
ZKS sowie SMA eingefuihrt.

Rheinzink GmbH

Der langjahrige HYDRA-Anwender fihrt am Stammsitz
Datteln den Versionswechsel auf die aktuelle Version
HYDRA 8 durch. Hier kommen die Funktionen BDE und
MDE zum Einsatz. Fiir 2017 ist eine Erweiferung um
die Module HLS und PEP geplant.

Swoboda KG
Das weltweit tdtige Familienunternehmen aus
Wiggensbach enfwickelt und fertigt hochprézise

7 N
YDR

Metall-Kunststoff-Verbundteile fir die Aufomobilelek-
fronik. Mit den Applikationen BDE, MDE, WRM, DNC,
HLS, MPL, PEP, FEP, FMEA, PMV und REK wird zu-
ndchst ein individuelles HYDRA-Template am Stand-
ort in Tschechien aufgebaut und eingefihrt. Anschlie-
Bend soll der Rollouf nach China und auf sechs wei-
tere Werke weltweit staftfinden.

ThyssenKrupp Bilstein of America Inc.

Am Standort Hamilton, OH (USA) wird der Hersteller
und Automobilzulieferer von StoBd@mpfern die
HYDRA-Module BDE, MDE, HLS, PDV, MPL, TRT ein-
flhren, die bereits am Standort in Mandern (Deutsch-
land) genuizt werden.

TU Braunschweig

Energie- und Ressourceneffizienz in der Produktion,
Industrie 4.0 und Urbane Fabriken sind die Kern-
themen der Lernfabrik des Instituts fur Werkzeugma-
schinen und Fertigungstechnik der TU Braunschweig.
Das MES HYDRA wird mit den Anwendungen BDE,
MDE, HLS, PDV und EMG dort zum Einsatz kommen.

Paulaner Brauerei GmbH & Co KG

Weltweit bekannt und beliebt fir Ihre Bierspezialitdten
macht sich die Manchner Traditionsbrauerei fit fur die
Zukunft. Am neuen Standort wird das Innoline MES
(HYDRA) des MPDV-Partners KHS fur die Logistik und
Steuerung der Abflillprozesse eingesetzt.

Pfleiderer Gruppe

Gleich drei in Polen beheimatete Unternehmen der
Pfleiderer Gruppe werden das bereits am Standort
Leutkirch (Allgéu) im Einsafz befindliche MES HYDRA
mit den Anwendungen BDE, MDE, MPL und TRT ein-
flhren. Pfleiderer stellt Holzwerkstoffe aller Art her.

Wrap Film Systems

Bei der Produktion von Lebensmittelfolien wird das
britische Unternehmen am Standort Telford kunftig die
HYDRA-Module BDE und MDE einsetzen.

Legende zu den Abkiirzungen der HYDRA-Module:

Befriebsdaten (BDE), Einstelldaten (DNC), Fehlerméglichkeits- und Ein-
flussanalyse (FMEA), Leitstand (HLS), Leistungslohn (LLE), Maschinen-
daten (MDE), Material- & Produkfionslogistik (MPL), Prozessdaten (PDV),
Personaleinsatzplanung (PEP), Prifmittelverwaltung (PMV), Personalzeit
(PZE), Zeitwirtschaft (PZW), Smart MES Applications (SMA), Tracking &
Tracing (TRT), Werkzeug- & Ressourcenmanagement (WRM), Zutritfs-
kontrolle (ZKS)
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MPDV in den USA
Weiter auf Erfolgskurs

Die erfolgreiche Beteiligung an Messen, die Erweiterung des Schulungszentrums in Chicago
und weitere Neueinstellungen sind deutliche Belege daflr, dass MPDV auch in Nordamerika

wdchst.

Im Mai fand die MESA Conference 2016 im
Rosemont Convention Center, IL statt, an der
MPDV USA Inc. feilnahm. Karl Schneebauer,
Global Alliance Manager der MPDV Gruppe und
MESA Vorstandsmitglied berichtet: “Die MESA
Konferenz bringt Uber 800 Entscheidungstréger
aus der produzierenden Industrie zum Thema
MES-Software zusammen. Da diese Veranstal-
tung ausschlieBlich auf Software zur Fabrik-
steuerung ausgerichtet ist, stellen hier alle
wesentlichen MES-Anbieter aus.” Das MPDV-
Sales-Team konnte bereits wdhrend der Show
einige vielversprechende Kontakte zu neuen In-
teressenten am brandneuen Messestand knip-
fen und bestehende Kontakte pflegen.

Messe-Highlight des Jahres ist fir MPDV USA
Inc. die IMTS. Diese ist vergleichbar mit der

Das MPDV-Team beim Auftakt der IMTS 2016 in Chicago
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Hannover Messe. Eingebettet in die IMTS war
die Integrated Industries Conference. Hier hielt
Dipl.-Ing. Armin Singer von MPDV einen Vorirag
zum Thema ,Industrie 4.0 und das industrielle
Internet der Dinge (lloT)”. Von den 60 Zuhorern
gab es sehr gutes Feedback und anschlieBende
Besuche am Messestand, wo das Thema vertieft
wurde. Dr. Stefan Lolkes, seit Mdrz 2016 Chief
Sales Officer (CSO) der amerikanischen Toch-
tergesellschaft MPDV USA Inc., erldutert: ,Wir
waren mit einem noch gréBeren Stand als auf
der MESA Conference vertreten und konnten dort
die neuesten Entwicklungen von MPDV prdsen-
tieren.” Dr. Stefan Lolkes sorgt mit Présenz vor
Ort in Chicago fur eine direktere Steuerung und
den Ausbau der Vertriebsaktivitdfen — ein wich-
tiger Schritt fir den weiteren Erfolg von MPDV in
Nordamerika.

Support
Humaon Foctor

Herizonlal
Integration

Flexibllity
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MPDV-Prasenz bei der MESA Conference 2016

MPDV USA wdchst

Zur aktuellen Situation am MPDV-Standort Chi-
cago erkldrt Thomas Riedinger, COO der MPDV
USA Inc.: ,Mittlerweile kdnnen wir alle notigen
Projektrollen direkt aus dem US-Team besetfzen.
FUr unsere lokalen Kunden ist es wichtig, dass
sie sich auf Support in Landessprache und in
der gleichen Zeitzone verlassen kdnnen.”

Zudem wurde in der Niederlassung Chicago ein
vollwerfiges Trainingscenter eingerichtet. Jeder

Trainingsplatz ist mit dem neuesten Equip-
ment zur Nutzung der vielfdltigen Funktionen
im HYDRA Office Client (MOC) ausgestattet. In
Chicago bietet MPDV alle wesentlichen Schu-
lungen auf Englisch an.

Neue Mitarbeiter in Consulting und Support
Das lokale Team in Chicago wdchst und freut
sich, drei weitere Berafer an Bord begriBen
Zu durfen, die nun das Consulting-Team ver-
stdrken. Diese werden nach enfsprechenden
Schulungen und erfolgter Einarbeitung in den
anstehenden MES-Projekten unserer US-Kunden
eingesetzt. Interessant fur die HYDRA-Anwender
in Mittel- und Stidamerika: einer der neuen Be-
rafer ist spanischer Muttersprachler, der bereits
in Projekfen in Mexiko eingebunden ist.

Bei MPDV USA Inc. ist nun auch eines der drei
globalen Supportcenter der MPDV angesiedelt.
Das Center Gbernimmt eine der drei ,Follow-
the-Sun”-Support-Schichten, wenn die Kollegen
in Europa oder Asien gerade keine Burozeit
haben.
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MPDV in Singapur und Shanghai

Pradsenz in Asien wachst weiter

Zum zehnten Geburtstag der Aktivitdten in Asien blickt MPDV stolz auf das Erreichte zurlck.
Aus den Urspriingen eines kleinen Vertriebsbiros in Singapur ist eine stattliche asiatische
Prdsenz mit zwischenzeitlich mehr als 30 Mitarbeitern an zwei Standorten entstanden. MPDV
in Singapur und Shanghai betreut mittlerweile mehr als 50 Kunden, die von den Vorteilen der

lokalen Ndhe profitieren.

Junsere Teams in Singapur und Shanghai kon-
nen sehr sfolz auf ihre Leistungen der letzten
Jahre sein”, resimiert Sascha Graef, Geschdfts-
flhrer Asia & China. Das personliche Engage-
ment und der Einsatz aller Teammitglieder —
auch wdhrend herausfordernden Zeiten wie
z. B. wdhrend der Banken- & Wirtschaftskrise
2009 - zahlen sich heute aus. Unsere Projekt-
erfolge und unser Wachstum sind deutliche
Belege dafr.”

In Singapur und Malaysia pflegt MPDV Asia
eine langjdahrige Kooperation mit der Singapore
Manufacturing Federation (SMF) sowie mit der
Federation of Malaysian Manufacturers (FMM).
Da auch in Asien das Thema ,Industrie 4.0” an
Bedeutung gewinnt, werden in Singapur, Kuala
Lumpur und Penang regelmdBig Seminare zu
“Industrie 4.0 mit MES4.0” durchgefiihrt. Die

MPDV China Deputy General Manager Ray Chen bei
einem Vortrag an der Tongji Universitat

Inferessiertes Publikum bei einem Kooperationsseminar von MPDV und der Singapore Manufacturing Federation (SMF)
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Prof. Kletti und Ubersetzer Prof. Shen signieren die
chinesische Version des “HYDRA-Leitfaden”

wachsende Teilnehmerzahl von regelmdBig bis
zu 100 Produktionsmanagern bis hin zu Top-
Level-Entscheidern ist ein Beweis fur die Rele-
vanz des Themas.

In China arbeitet MPDV eng mit der renommier-
ten Tongji Universitdt in Shanghai zusammen,
um die ,Industrie 4.0 mit MES4.0”-Inhalte auf
die lokalen Erfordernisse abgestimmt zu for-
dern. Im dort etablierten Advanced Manufactu-
ring Technology Center (amtc) wird dazu u.a.
ein HYDRA-System implementiert.

Das in Deutschland veréffentlichte Fachbuch
,HYDRA-Leitfaden” wurde in Kooperation mit
der Tongji Universitdt ins Chinesische Ubersetzt
und im Rahmen der diesjdhrigen Industrial Au-
tomation Show (IAS) in Shanghai der Offentlich-
keit vorgestellt.

Um im geografisch ausgedehnten China alle
potentiellen MES-Anwender zu erreichen und
stark regional ausgeprégte Kulturen hinreichend
zu berdcksichtigen, engagiert sich die MPDV
Shanghai in enfsprechenden Parfnernetzwer-
ken. So veranstaltete die MPDV Shanghai zum
Beispiel im Juni 2016 ein sehr erfolgreiches

Industrie 4.0-Seminar in Kooperation mit JNRS,
einem renommierten Anbieter fir Fabrikautoma-
fion und CNC-Prdzisionstechnik.

AuBerdem kann MPDV auf erfolgreiche Teil-
nahmen an der Messe CIMES in Beijing im
Juni 2016, der Manufacturing Solutions Expo
(MSE) 2016 im Oktober in Singapur und In-
dustrial Automation Show (IAS) 2016 im
November in Shanghai zurtickblicken. Weite-
re Veranstaltungsaktivitdten in anderen asiati-
schen Metropolen wie Bangkok/Thailand und
Jakarta/Indonesien sind konkret in der Pla-
nung.

O MAKINO Z MDEW

W5 R AREBERE

A ERNAIER

MPDV-Shanghai bei der CIMES in Peking
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Erfolgreich auf dem Weg zu Industrie 4.0
/. Forum Effektive Fabrik gab praxisnahe Impulse

Uber 120 Entscheider der deutschen Fertigungsindustrie informierten sich beim 7. Forum
Effekfive Fabrik in Bad Pyrmont am 10.11.2016 Uber praxisnahe Ansdtze, die eigene Pro-
duktion fit fir Industrie 4.0 zu machen. Ein Highlight war die Keynote von Ranga Yogeshwar.

,\Wir sind die erste Generation, die ihre Gegen-
wart selbst gestalten kann” ermunterte Ranga
Yogeshwar die Teilnehmer der Veranstaltung.
Deutschlands bekanntester Wissenschaftsjour-
nalist, begeisterte das Publikum mit seiner Key-
note ,Ndchste Ausfahrt Zukunft — Unser Umgang
mit dem Neuen” beim 7. Forum Effektive Fabrik.
Demnach hat sich der Zeitraum zwischen An-
kundigung von Innovationen und deren Durch-
setzung am Markt mittlerweile soweit verkurzt,
dass Unternehmen auf absehbare Zeit von den
disruptiven Verdnderungen profitieren konnen.
Industrie 4.0 ist ein aktuelles Beispiel dafr.

Erfolgreich zur Industrie 4.0

Wie Fertigungsunternenmen sicher und zielge-
richtet von den neuen Ansdtzen der Industrie
4.0 profitieren kénnen und dabei unndéfige Irr-
wege vermeiden, erkldrfe anschlieBend Jirgen
Petzel, Director Sales MES Solutions bei MPDV,
anhand eines einfachen Vier-Stufen-Modells.
,Das Geheimnis Ihres Erfolges liegt darin, zu-
ndchst einmal fir Transparenz im Shopfloor
zu sorgen. Darauf aufbauend stellen Sie die
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Reaktionsfahigkeit |hrer Produktion sicher und
erst dann beschdftigen Sie sich mit Themen wie
Selbstregelung und funktionaler Vernetzung.”
Markus Berghammer, bei Phoenix Contact ver-
antwortlich fur den vertikalen Markt Factory Au-
tomation, erlduterte anhand der Erfahrungen in
der eigenen Fertigung, welche Technologien und
Methoden zur Nufzung der neuen Chancen be-
nofigt werden. Eine wichfige Grundlage fur neue
Geschdftsmodelle sind Daten, die beispiels-
weise mit einem Manufacturing Execution Sys-
tem (MES) wie HYDRA von MPDV erfasst wer-
den. Der Korrelation von Daten maB er dabei
besondere Bedeutung bei. Phoenix Contact
setzt das MES HYDRA bereits seit vielen Jahren
in mehreren Werken weltweit erfolgreich ein.

Industrie 4.0 in Praxis und Wissenschaft

Zur Vertiefung der vorgestellten Ansdfze und Im-
pulse hatten die Teilnehmer die Moglichkeit, die
hochmoderne Elekironikfertigung von Phoenix
Contact in Bad Pyrmont zu besichtigen. Dabei
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beantworteten Experten aus den jeweiligen Be-
reichen konkrete Fragen zur Umsetzung von In-
dustrie 4.0.

Als weitere Sichtweise auf Industrie 4.0 stellte
abschlieBend Prof. Dr.-Ing. Dieter Kreimeier,
akademischer Direktor am Lehrstuhl fir Produk-
tionssysteme an der Ruhr-Universitat Bochum,
das aktuelle Forschungsprojekt APPsist vor.
Demnach verspricht der Einsatz intelligenter
Assistenz- und Lernsysteme im Shopfloor viel-
seitige Nutzen und eine weitere Flexibilisierung
moderner Fertigungsunternehmen.

Erfolgskonzept Forum Effektive Fabrik
Ruckblickend auf die bereits siebte Ausrichtung
des Forum Effekfive Fabrik restmiert Prof. Dr.-
Ing. Jurgen Kletti, Geschdftsfiihrender Gesell-
schafter der MPDV:

GE Zusammen mit den friiheren Veran-
staltungen durffen wir mittlerweile mehr
als 1.700 Teilnehmer zum Forum Effekfive
Fabrik begriBen. Dabei mochte ich nicht
ohne Sfolz behaupten, dass sich das Ver-
anstaltungsformat Gber die Jahre mehr und
mehr zu einem wichtigen Branchentreff flr
Entscheider entwickelt hat. 39

Auch die Teilnehmer der Veranstaltung teilten
diese Ansicht und artikulierfen dies in Uberaus
posifiven Feedbacks wie ,sehr inspirierende Key-
note”’, ,viele offene Fragen wurden konkret beant-
wortet” oder ,in Summe folle Veranstaltung”.
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Ranga Yogeshwar begeisterte beim 7. Forum Effektive Fabrik das Publikum mit seiner Keynote

,Ndchste Ausfahrt Zukunft — Unser Umgang mit dem Neuen”
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Erfahrungsaustausch und Networking

Kundenforum Nord/West

Am 09.06.2016 fand zum 5. Mal das Kundenforum Nord/West auf Gut Kump in Hamm/
Westfalen statt. In angenehmer Atmosphdre informierten sich mehr als 120 HYDRA-Anwender
Uber aktuelle Themen rund um MPDV und dem MES HYDRA.

Mit der diesjdhrigen Veranstaltung konnte ein
neuer Teilnehmerrekord erzielt werden. Zutrdg-
lich daflr waren sicher die zahlreichen Best-
Practice-Beitrdge. Besonders erfreulich war,
dass sich die vielen neuen HYDRA-Anwender
sehr intensiv mit den langjdhrigen Kunden aus-
tauschten. Die Idee und das Ziel der MPDV-Kun-
denforen, den Erfahrungs- und Ideenaustausch
zu fordern, wird somit gelebt und fuhrt zu vielen
Vorteilen fUr alle Anwender.

Im Vordergrund standen dieses Jahr Themen
rund um Industrie 4.0 und die praktische Um-
setzung mit HYDRA. Dazu stellten zwei HYDRA-
Anwender ihre LOsungsansdtze vor.

Anwendervortrige zu Industrie 4.0

Der Beschlaghersteller Winkhaus prdsentierte sei-
ne Losung zur Werkzeugdatenerfassung mit dem
HYDRA Werkzeug- und Ressourcenmanagement
(WRM). Durch die Identifizierung der Werkzeuge
mittels RFID-Technologie ist jederzeit bekannt,
welches Werkzeug welche Standzeiten hat, wann
es gewarfet werden muss und welche Werkzeug
gerade auf welchen Anlagen im Einsaifz sind.
Almo, ein Hersteller von Einwegspritzen flr me-
dizinische Zwecke, berichtete Uber das dort rea-
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lisierte Behdltermanagementsystem. Mit Hilfe
von fahrerlosen Transportsystemen werden die
Behdlter, mit den produzierten Spritzen, zu ei-
nem Verladebahnhof gebracht. Durch die RFID-
Tags an den Transportbehdltern ist jederzeit
nachvollziehbar auf welcher Anlage die Einweg-
spritzen hergestellf wurden.

Ein Verfreter von Balluff, RFID-Technologie-An-
biefer und seit 2015 Partner der MPDV, erldu-
terfe dazu die Funktionsweise sowie den Nutzen
von RFID mit einem Kurzvortrag und ausgestell-
ten Exponaten.

Zudem informierte das MPDV-Team Uber die ak-
tuelle Unternehmensentwicklung und Uber die
zahlreichen Neuerungen und Erweiterungen des
MES HYDRA.

Erfahrungsaustausch mit MPDV und anderen
Anwendern

Den Abschluss bildete das gemeinsame Grillen,
das bei gutem Wetter im AuBenbereich stattfand.
Wie zwischen den einzelnen Vortrdgen, so stan-
den auch dabei der persénliche Erfahrungsaus-
tausch sowie die Vernefzung untereinander im
Vordergrund. Fur viele HYDRA-Anwender ist das
Kundenforum ein fixer Termin in der alljahrlichen
Planung. Daher freuen sich sowohl das MPDV-
Team als auch die Anwender bereits heute auf
die Neuauflage des Kundenforums Nord / West
im kommenden Jahr.
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Webinare fiir HYDRA-Anwender

Webinar 1: 24.01.2017, 14:00 Uhr
Kombinierte Planung von Auftrgen und
Personal mit HYDRA

Webinar 2: 21.02.2017, 14:00 Uhr
Variantenreiche Serienfertigung

Webinar 3: 21.03.2017, 14:00 Uhr
HYDRA mobil und im Web

Webinar 4: 09.05.2017, 14:00 Uhr
Kennzahlen und Auswertungen mit HYDRA

MES-Webinar-Serie

Webinar 1: 25.01.2017, 14:00 Uhr
Warum MES - Nuizeffekte und Praxisbeispiele

Webinar 2: 01.03.2017, 14:00 Uhr
Mit Kennzahlen zur effektiven Produktion

Webinar 3: 05.04.2017, 14:00 Uhr
Zielgerichtete Fertigungssteuerung

Webinar 4: 31.05.2017, 14:00 Uhr
Integrierte Qualititssicherung (CAQ) mit MES

Praxisnahe MES-Trainings

In unseren vielseitigen und zielgruppenorientier-
ten Trainings erfahren Sie, wie Sie unsere MES-
Losungen optimal anwenden und gemdB lhren
Anforderungen individualisieren — wahlweise in
deutscher oder englischer Sprache.

Nutzen Sie die Maglichkeit zur bequemen
Online-Anmeldung! Alle Termine und wei-
terfiihrende Informationen finden Sie unter
www.mpdv.com.

Workshops MES & Industrie 4.0

[ B . sof

28.02.2017, 09:00 — 17:00 Uhr
Hamburg, Polizeimuseum

02.03.2017, 09:00 - 17:00 Uhr
Linz, AT, TECHCENTER

07.03.2017, 09:00 — 17:00 Uhr
Boblingen, Motorworld

16.03.2017, 09:00 — 17:00 Uhr
Ziirich, CH, Swissport

27.03.2017, 09:00 — 17:00 Uhr
Ingolstadt, AUDI

28.03.2017, 09:00 — 17:00 Uhr
Berlin, Technikmuseum

==  MES-Trainings 2017

Den aktuellen Schulungskalender sowie weitere
Informationen zu den Trainings bei MPDV finden
Sie unfer http://mpdv.info/schulungskalender.
Wdhlen Sie Ihr passendes Training und melden
Sie sich einfach gleich online an.
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Mehr uber MPDV, MES und effiziente Produktion
www.mpdv.com

Wissen ist Macht!
Zum Thema ,Effizienter produzieren mit Manufacturing Execution Systemen (MES)” sind folgende Fach-

bucher im Springer Verlag erschienen:

e '
k = MES-Kompendium
Jirgen Klgtti- Hrsg. : B Konzeption und
Einfiihrung

MES —Manufacturing } Die p__erfekte Manufacturing von MES-Systemen

Produktion Execution
o System — MES

Execution System B 1‘: @

2. Auflage
2 Aufioge

) Springer Vieweq
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