Al Suite fur HYDRA X & FEDRA

Kinstliche Intelligenz (KI) in der Smart Factory
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Ist Innen eigentlich bewusst,
welcher Wert in Ihren Daten steckt
— sowohl monetar als auch hinsichtlich Informationen?

Heben Sie gezielt die Potenziale Ihrer Smart Factory
aus der Gesamtheit |hrer Daten!

Nutzen Sie daflr Kunstliche Intelligenz (KI)!
®

Al steht fir Artificial Intelligence — Motivation
zu Deutsch: Kunstliche Intelligenz (KI)
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,Mit unserer Fertigungs-IT erfassen wir enorm viele
Daten. Irgendwie habe ich das Geflhl, dass wir
nicht alle Potenziale ausschopfen. Wie kann uns
KI dabei helfen?”

,<Alle reden uber Kunstliche Intelligenz. Aber was
bringt uns das in der Fertigung wirklich? Nur well
es cool klingt, werden wir sicher nicht investieren.”

,Kunstliche Intelligenz klingt innovativ, aber ist
sicher auch extrem kompliziert, oder?”

lhr Schmerz
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Die Al Suite fur HYDRA X & FEDRA ...

® ... bietet Kunstliche Intelligenz in innovativen
Standard-Anwendungen.

® ... nutzt Daten, die Sie bereits haben oder
erfassen.

® ... braucht keinen Data Scientist.

® ... generiert im Handumdrehen neue
Erkenntnisse.

® ... unterstutzt Sie in der Praxis dabei, noch
besser zu werden.

® ... zahlt auf Ihre Wettbewerbsfahigkeit ein.

® ... sichert Ihre Zukunftsfahigkeit.
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Optimale Produktionsergebnisse brauchen eine optimale Planung!

WE CREATE SMART FACTORIES



Senken Sie die Produktionskosten und
steigern Sie Ihre Termintreue!

® Auftrage, Werkzeuge und andere Ressourcen
optimiert nach Zielvorgaben automatisch |
einplanen. SR .

® Samtliche Randbedingungen bericksichtigen
(z. B. Abhangigkeiten, Engpassmaschinen, ...).

® ZielgroRen zur Optimierung selbst festlegen.

® Ganzheitlich optimale Planungsergebnisse
erhalten.

Kunstliche Intelligenz im Einsatz
® Reinforcement Learning
® Optimierung

\Q Al Planning
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So wirken Sie dem Fachkraftemangel entgegen'
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Setzen Sie lhre verfligbaren
Personalkapazitaten optimal ein!

® Mitarbeitende anhand ihrer Qualifikationen
optimal einplanen.

® Einen moglichst vollstandigen Einsatzplan
automatisch erstellen.

® Schnell auf geanderte Bedingungen reagieren.

Kinstliche Intelligenz im Einsatz
® Reinforcement Learning

® Optimierung

—( L | Al Workforce Planning
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Realistisch Planen geht nur mit realistischen Vorgabewerten!
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Vermeiden Sie die ,,Stammdatenholle* \
und nutzen Sie realistische Vorgabewerte! 3

D
® Ristzeiten auf Basis historischer Daten \;/
kalkulieren.

® Vielfaltige Einflussfaktoren analysieren.

® Die (automatische) Planung mit realistischen
Vorgabewerten versorgen.

Kunstliche Intelligenz im Einsatz
® Unsupervised Machine Learning

® Mustererkennung

\Q Al-based

Setup Time Prediction
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Nur wer weil3, wo es klemmt, der kann es auch reparieren!
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Verlauf Nutzgrac

Al-based Capacity
Utilization Analysis
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Verstehen Sie die Zusammenhange fir
die Schwankungen im Nutzgrad!

® Einflussfaktoren analysieren und erkennen.

® Entwicklungen im zeitlichen Verlauf darstellen
und analysieren.

® MalRnahmen ergreifen und validieren.

Kunstliche Intelligenz im Einsatz

® Unsupervised Machine Learning

® Mustererkennung ,'f‘ “
_’ o

\Q Al-based Capacity
Utilization Analysis
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Ja, Rustzeiten sind unproduktiv, aber ohne geht es eben nicht!
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Verstehen Sie die Zusammenhange fir
die hohe Werte beim Rustgrad!

® Einflussfaktoren auf den Rlstgrad analysieren.
® RUstvorgange optimieren.

® Zeit und Kosten sparen.

Kinstliche Intelligenz im Einsatz
® Unsupervised Machine Learning

® Mustererkennung

)L — Al-based

Setup Rate Analysis
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Wie, was, wann und warum — je mehr Sie wissen, desto besser!

Y ‘G BMK-Report

BMK-Report

Mebennutzungszeit 17:21:0 1,20
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Al-based Resource
Performance Account Analysis

WE CREATE SMART FACTORIES



Verstehen Sie die Zusammenhange fir
das Auftreten bestimmter Zustande! .

® Versteckte Zusammenhange aufdecken.

® Einflussfaktoren erkennen und transparent
machen.

® Unproduktive Zeiten reduzieren.

Kunstliche Intelligenz im Einsatz
® Unsupervised Machine Learning

® Mustererkennung

\Q Al-based Resource
Performance Account Analysis
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Lernen Sie aus lhren Fehlern und steigern Sie lhre Qualitat!

‘G Kl-basierte Ausschussanalyse

Anzahl Fertigungszeitraume | 128429 mit @ Ausschussquote 1,94 %

Einflussfaktoren Verteilung Ausschussquote ®
Q * 7 Anzahl 3
Einflussfaktor Ausschussquote
~ Material 2375 @ 438% 40 “
~ Farbe light green ® 453% 20 -
» Artikel 7414956A ® 474%
» Maschine 39360 @ 461% L 1.
Ausschussquote
~ Werkzeug MF12-17 ® 069
‘ - Verlauf Ausschussquote ©)
- Artikel 8219654F ® 065 .
» Farbe orange ® 066
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Al-based Scrap Analysis
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Verstehen Sie die Zusammenhange fur
die Entstehung von Ausschuss!

® Zahlreiche Einflussfaktoren analysieren.
® Abhangigkeiten erkennen.
® Neue Erkenntnisse und Wissen aufbauen.

® Qualitat sukzessive verbessern.

Kunstliche Intelligenz im Einsatz
® Unsupervised Machine Learning

® Mustererkennung
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Sie konnen nicht hellsehen? Kein Thema — die KI macht das fur Sie!

PREDICTIVERS RN
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Predictive Quality
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Lassen Sie sich die Qualitat vorhersagen
und beurteilen Sie Werkstiucke ohne
Prafung!

® Historische Prozess- & Qualitadtsdaten nutzen.
® Qualitat von Halbfabrikaten frihzeitig bewerten.
® Produkte zerstbrungsfrei beurteilen.

® Prufaufwand und Kosten senken.

Kinstliche Intelligenz im Einsatz
® Unsupervised Machine Learning

® Echtzeit-Vorhersagemodell
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Profitieren Sie vom Wert lhrer Daten!

Mit der Al Suite fur HYDRA X und FEDRA
sichern Sie Ihre Wettbewerbsfahigkeit!

e

Profitieren Sie jetzt!
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Installationen
Menschen arbeiten [N allen Branchen

taglich mit unseren 2 430

Losungen

1.485.000

Smart Factory Solutions — fur diskrete
Fertigung & Prozessindustrie

80 Mio.
Jahre am Markt &

\:)Vreélst\gﬁ![t 530 G Euro = Marktfuhrer fur
ruppenumsa - .
Mitabertende PP Fertigungs-IT
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Wollen auch Sie mehr Uber die
Al Suite fur HYDRA X und FEDRA erfahren?

Vad 11 . — "4
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DOOOE@

®] www.mpdv.com

(9 info@mpdv.com

\\ +49 6261 9209 101
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http://www.mpdv.com/
mailto:info@mpdv.com
https://www.instagram.com/mpdv_mikrolab_gmbh/
https://www.youtube.com/channel/UCR8NxTrb-Mru0JizyFzOqhQ
https://www.linkedin.com/company/mpdv-mikrolab-gmbh
https://www.xing.com/companies/mpdvmikrolabgmbh
https://www.facebook.com/MpdvMikrolabGmbh
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